EfkoXOR-Crystal
Polyesterova pryskyice 51022

Polyesterova pryskyice XOR-Crystal je vysoce kvalitni¢ira, bezbarva, kobaltem jiz
piredurychlena, s¥telné stabilizovana polyesterova pryskyice, ktera se smicha uz jen s
tekutym vytvrzovacim prostiredkem Crystal a z této srési pak vzniknou kiistalové ¢iré

odlévané vyrobky bez bublin.

Polyesterova pryskyice XOR-Crystal se vyborré hodi k vyrobé tak zvanych Bio-
Plastics. To jsou pfihledné odlitky, do nichz mohou byt zality preparovaé prirodni
objekty, napriklad ryby, jeStérky, brouci, motyli, ¢erstvé kwétiny, rizné druhy trav, listy
a dalSi organické fredméty. Vyhodou je to, Ze se zalité objekty nesmt$iji a neméni
barvu, takze si v pevném pryskyi¢ném bloku zachovaji swj prirozeny vzhled a mohou
byt pouzivany i jako ndzorna pomicka ve Skolach a na univerzitach nebo slouzit jako

jakési ,vééneé suvenyry“.

Polyesterova pryskyice XOR-Crystal obsahuje &innou latku XOR (Xerophile-
Operations-Recipient). Tato latka umoiuje zaliti hodnotnych dekorativnich objekti,
které byly predtim oSefeny preparaénimi chemikaliemi vhodnymi pro nasledné pouziti
této pryskyrice. Prepar&ni prostiedky jsou upraveny tak, Ze jsou kompatibilni

s polyesterovou pryskyici XOR-Crystal, tedy Ze maji schopnost se s ni sjito Tak m aze
byt napriklad ryba nejdiive odborné preparovana a konzervovana a nasledive

vihkém stavu zalita do zmirgné prysky¥ice, v niz si zachovéa firozeny tvar i barvu.

Tato polyesterova pryskyice ma diky obsahu XOR jemny modravy nadech, i
odlévani a zpracovani vSak nema zadné Skodlive€iaky. Smés ma naopak oproti
béznym polyesterovym pryskyicim nékolik vyhod — je tekuta, takZze mize proniknout i
do nejjemnéjSich chloupki odlévaného objektu, naiklad ¢émelaka, respektive umozni
odliti k Fehké kwtiny. Dilezita je téZ¢istota této snési. Polyesterova pryskyice XOR-

Crystal si zachovava po mnoho let dij ¢iry transparentni vzhled a neZloutne.



Technika odlévani
Pred zapoetim prace je vhodnéigryt pracovni plochu ugilohmotnou folii, aby bylo mozno
pryskyrici, ktera se fi nalévani rozlije, snadno odstranit. Na folii sestavi lici forma, jejiz

velikost je fizpasobena vybranému dekorativnimitegnetu.

Odlévani pednttu se ve wtSiné pripadi provadi tivrstvou metodou. Nejive se nalije slaba,
asi 4—6 mm silna zéakladni vrstva. Na ni se polekiodativni gedntt, ktery se pelije
pryskyfici. Pritom se forma vyplni pryskici pouze ze %. Po vytvrzeni této vrstvy se nalije
dalSi posledni vrstva.

Odlévani do polyesterové pryskyice

Pro techniku odlévéani je nutno vybrat formu, kteeaselikost hodi k vybranému
dekorativnimu pednetu. Pouzije-li se k tomu lici forma, je na ni vyZea i objemovy obsah.
Pokud se jako formu pouZziji jinégrmety, je nutno je nejive ,zneifit", tzn. zcela naplnit
vodou a tuto pakiglit do odndrky. Na stupnici odrérky je mozno odéist spotebu
materialu. Je-li dekorativnitfedntt vodéodolny, Ize jej do rirené formy vlozit téz —
spoteba materialu se tak snizi. Eedmeta, které vododolné nejsou, je zapebi zjiSénou

spotebu materialu snizit dle odhadu (objebregnetu od€ist od potebného mnozstvi

pryskyrice).

Lici pryskyfice ma o #co WwtSi specifickou hmotnost nez voda. Proto je najigénou
spotebu materialu vynasobit hodnotou 1,tikRd: stav vody v od#rce je 225 ml x 1,1,

spofteba materialu vychazi zaokrouhtama 247 g.

Pak se forma vysuSi hidkem a zevnitrovnongrné vytre slabou vrstvou formovaciho
separaniho prostedku (51 101). Sepafai prostedek maiZzové zabarveni, dikiemuz lze
snadno zjistit, kter4 mista jé3tatena nejsou. Asi po 10 minutach dojde k zaschnjeti a

mozno zdit s nalévanim prvni vrstvy pryskge.

Zhotovovani odlévanych vyrolikse provadi &Sinou tivrstvou metodou, ifiemz na
zakladni vrstvu je zapimbi @iblizné 60 g hmoty. Toto mnozstvi se vztahuje k vySe
zmirgnému gikladu, kdy je forma zalévana 247 g hmoty. Zakladstva by ngla byt asi 4-6

mm silné.



Za timto &elem se smicha odpovidajici mnozstvi prysleys vytvrzovacim prostdkem a
takto vytvaena smis se necha chvili odstéat, aby z ni unikly vzduchawi@liny vzniklé i
jejim michéni. Poté se prysk§na snés nalije do formy.

Je-li dekorani predn®t lehky a mohl by se v hmbtiznaset, 1ze jej polozit hned na zakladni
pryskyiénou vrstvu. S touto vrstvou ségalinet po vytvrzeni pevéispoji. Je-li dekormi
predmit téZSi a do pryskijce by se ,pondil“, doporwcuje se polozit jej na vrstvu pryskge

teprve po jejim vytvrzeni.

Po smichani pryskice a vytvrzovaciho pragtdku ma siés Zlutozelené zbarveni. Peav
zmeéna barvy signalizuje, Ze doSlo ke spravnému w@nbsnési. Po zrosolovéhi, tedy
vytvrzeni, je vrstva sisi opst cira. Poté je na ni mozno poloZitglmet, pripadre nalit dalSi

vrstvu, kéemuz je zapaebi potebovat piblizné 120 g smisi.

Vkladani dekorativniho predmétu

Pti vkladani dekorativnihoipdnttu je nutno dbat na to, aby byl tent@@met nasnérovan
svou hezkou, tedy licovou stranou k hladkému dmonyo To ma tu vyhodu, Ze odlévany
vyrobek (pryskyiény blok) Ize pak jegtopatit barevnou kryci vrstvou — misto jiz zndiré

kryci vrstvy bezbarvé.

Po vytvrzeni druhé vrstvy lici pryskige se smicha zbyvajicich 67 g pryskg s fiblizné 75
g vytvrzovaciho progedku a sriss se nalije do formy aZ po okraj, aby na ni molgta b
nasleds poloZzena kryci folie.

Poté je teba nechat odlévany vyrobek fepbradre dodaténe vytvrdit, minimalreé po dobu
jednoho dne. Vyrobek séifgom nepatré smrskne, coZz ma tu vyhodu, Ze se pak da sfiadn

vyjmout z lici formy.

Po dodateném vytvrzeni se odlity vyrobek odldod formy. Nejsnadji se to provede tak, Ze
se postranni plochy formy od vyrobku opé&tadtahnou, ficemz je teba sledovat, na kterém
mist jeS€ forma na vyrobku ulpiva. K odteni plochy dna od formy je vhodné poloZit
vyrobek na nikkou latku tak, aby dno formy sffovalo vzhiru, a pak zatkit prsty proti dnu

formy, které se timto Zizobem od vyrobku odtl.



Vyrobek se potom vyklepava do digmz se od & forma postup#é odcEli cela. Pak je mozno

vyrobek pevg uchopit prsty a opatévytahnout z formy.

Zbytky separéniho prostedku, které ulgly na vyrobku, jeiieba @istit pod tekouci vodou A
po ususeni vyrobku zaoblit jeho hrany brusnym gepirOdlity vyrobek je nutno obruSovat
opatrré krouzivymi pohyby na kousku hrubého brusného pasie zrnitosti 120. Pak tento
postup opakovat s jens§im brusnym papirem, se zrnitosti 220. KdyZ je tatuba prace
hotova, pebrousi se vyrobek jeSiemnym, vododolnym brusnym papirem, se zrnitosti 400.
Vyrobek i brusny papir jefgom vhodné navléit vodou. Konéné brouSeni néisto se

provadi extra jemnym brusnym papireniamym pro brouseni za mokra, se zrnitosti 600.

Samotny blok z lici pryskyce je po brouseni t&hhotovy, ma vSak jeSimlénou barvu.
Transparentndiry vysoky lesk ziska teprve po vylést leSticim krémem (51 116), ktery se
na réj nanasi nkkym vinénym hadikem. Vyrobek se lesti krouZivymi pohyby tak dloubhé
je uplre ¢iry a leskly. Teprve pak je zcela hotov.

Pokyny ke sn&Sovani

Spravné smichani pryskge a vytvrzovaciho progdku se provadifpsnym odvazenim
jednotlivych komponetit NiZSi mnoZstvi vytvrzovaciho praéstiku zpomaluje vytvrzeni a
krome toho mize zpisobit dlouhodobou lepivost povrchu, zatimédip velké mnozstvi
vytvrzovaciho prosedku vede k velmi rychlému vytvrzeni, vyrobek felkky, a nize

dokonce i popraskat.

Vytvrzovaci prosiedek se pmichava pomalu a kv ¢ do pryskyice. Ri tomto je teba
vyvarovat se vniknuti vzduchu a vzniku bublin. Haia snés je pra¥ z toho divodu vhodné

nechat 2—3 minuty odstéat, aby mohl dasnvnikly vzduch uniknout.

Pridané mnoZzstvi vytvrzovaciho préstiku je minimald 0,6 %, maximalé 3 %. Potebné
mnoZstvi vytvrzovaciho prastdku je mozno odvazit nebo se dajiipad pouziti kapaci

lahve, gidavat po kapkachifmo do pryskyice — v pondru 25 kapek na 1 g.

Dilezité upozorréni: Nikdy se nesmi smichat cely obsah prysie/z nadoby

s vytvrzovacim progedkem!



Tabulka s Udaji o snesi

VSechny Udaje se tykaji pryskge o teplok priblizn¢ 20 °C. Proto je dleZité, aby byla
pryskyice skladovana neustale v teplé mistnosti. Jelikazryskyice Spatnou tepelnou
vodivost, zakeje se (obzvlaSv zimnich ngsicich) i pokojové teplat teprve Bhem
nekolika dni. Existuje vSak moznost, jak pryskgi zahrat rychleji — nadobu otéit (velmi
dulezité!) a vlozit ji asi na 10 minut do hrnce s kauw vodou. Voda by fa byt predem
zahata na piblizné 60-80 °C. Pak nadobu z vodni l&zryjmout a pryskiici promichat
michaci tginkou tak, aby rdla jednotnou teplotu. Po tomto zati by n€la pryskyice jes¢

alespa po dobu 60 minut chladnout, abylan pii zpracovani pokojovou teplotu.

Polyesterova vySka piidavek doba doba nalévané
pryskyfrice XOR- | vrstvy vytvrzovaciho |pouzitelnosti |vytvrzeni |vrstvy
Crystal prostiedku

3—4 mm 2,5% 40 minut 90 minwékladni
100 ml vrstva

5-6 mm 2,0% 30 minut 60 minalruha vrstva

7-8 mm 15% 25 minut 30 mintiteti vrstva

VySka vrstev mize byt pochopitehzmeénéna. Zakladni vrstva byva obvykle 4-6 mm silna.

Dilezité upozorreni: SilngjSi vrstvy lici pryskyice se vytvrdi rychleji. Proto by &o byt u
vrstvy o sile 8 mm mnozstvi vytvrzovaciho piesku zredukovano naiplizné 1,5 % , jinak
se pryskyice na zaklagireakce pilis zalieje. Ritom je feba mit na pasti i to, Ze @i naliti
druhé aiteti vrstvy musi byt mnozstvi vytvrzovaciho presku zredukovano z tohdiebdu,
Ze se pryskiyce vlivem dive nalité vrstvy dodateé zahieje,cimz se vytvrzovani dalSi

vrstvy pryskyice urychli.

Pokud by ndl byt vytvoren velmi vysoky blok, je mozno pryskgi od druhé vrstvy nalit az
do vysky 10—-12 mm. MnoZstvi vytvrzovaciho piesgku se fitom musi zredukovat na 1,0 az
1,25 %, jinak se pryskice @iliS zalieje. Navic je nutno zchlazovat formu zven postavit ji

do nadoby se studenou vodou, ktera oslabicrédkplo pryskyice.

Je-li pryskyice pi vytvrzovani ilis horkd, niize dojit k naptovym trhlinam. Pryskijce je
Spatny tepelny vodi Vznikne-li nagiklad po naliti teti vrstvy snisi v oblasti peliti vysSi



teplota, niize nova vrstva klesnout dolDéje se tak ale nepravidelm nekontrolovag
néktera mista jsou horkagktera zistanou chladna. Tak ovSem dochazi v priigkgem bloku
k pnuti, které ve fortzpisobi mikroskopické trhliny v podémepijemns zietelnych
stiibritych ,nitek”. Proto by mdly byt vétSi vyrobky vytvéieny s menSim mnozstvim
vytvrzovaciho prosedku a konstantnochlazovany. Odtvrté vrstvy stai pridat uz jen 0,8—

0,6 % vytvrzovaciho prostdku, u dalSich vrstev pouze 0,6 %.

Obarveni pryskyrice

Polyesterova pryskice XOR-Crystal mize byt obarvena tonovacimi barvami na prysiy
(50 116), které jsou kiitransparentni, nebo néptedné. Tyto barvy se daji vzajetnn
smichat.

Transparentni barvy: 05 zlatozZluta, 11i€3iove ¢ervend, 21 tmavomodra, 29 modrozelena.
Neprihledné barvy. 08 swtle cervenda, 10 tmavervena, 23 gedre modra, 38 travay
zelena, 47 zluta, 54 bda, 68 bild a 78erna.

Tonovaci barvy jsou velmi intenzivni, proto b¢lmbyt k obarveni pryskyce pouzito vzdy

jen malé mnoZzstvi barvy.

Dilezité upozorrgéni: Neprihledné barvy se pouZivajétginou k obarveni posledni vrstvy
pryskyice, ktera sotasre slouzi jako zakladova desfa pro dekorativniigdnet. V pripac
pouziti forem, nafiklad polokoule, se transparentni barvod@abuze posledni vrstvaiiP
pohledu shoraisobi pak cely vyrobek bare¥mprestoze byla barvou rfaha pouze posledni
zakladni vrstva. Toto je patrné pouzepgohledu ze strany.

Cisténi
Nevytvrzena polyesterova prysikge XOR-Crystal mMiZze byt z pracovnich nasttog z rukou
odstrarna pomoci specialniho prostiku Harz-Reiniger (prastdek na odstrani

pryskyice).

Zvlastni pokyny: V pripadt zpracovavani pryskice v uzavenych mistnostech musi byt

zajiS€no dostatené &trani i odtravani.

Dilezité upozorréni: Vytvrzovaci prostedek je snadno zapalny, nesmi tetljitplo

kontaktu s otekenym oh®&m. Nesmi roviZz zasahnoutd. V pripadt zasazeni je nutn@o



okamzit dukladné vymyt cistou vodou a okam#itvyhledat Iéké&e. Polyesterova pryskige

XOR-Crystal se nesmi michat @eit s cizimi latkami.

Bezpe&nostni pokyny

Lici pryskyfice obsahuje styrenifzpracovani vznika zapach podobny svitiplynu)rkie
pii vdechnuti zdravi Skodlivy {pzpracovani jeieba zajistit dobré odtravani) a drazdic a
kuzi. Je tedy nutno se vyvarovat vdechovani vi@akontaktu s &ima a pokozkou.

V piipact polknuti okamzit vyhledat Iék&skou pomoc a ukazatipluSnou etiketu vyrobku.
Uchovavat mimo dosahet!

Lici pryskytice je z4palna!

Technickeé udaje

Vytvrzena pryskiice je pevna, odolna proti chemikaliim, woal potrnostnim podminkam,
navic je vysoce izolujici — vrstva o tlaieg® 1 mm je odolna proti elektrickémuipazu do
zhruba 10 000 vait

hustota (spec. hmotnost): 1,126

bod vzplanuti: cca 34 °C

pevnost v tahu: 55 MPa DIN 53 444
pevnost v ohybu: 90 MPa DIN 53 452
modul pruznosti zkouSka ohybem: 3 500 MPa DEMI57
razova houzevnatost: 8 kp/cmz DIN 53 453
pevnost v tlaku: 1 600 kg/cm?2 -P1406 b — metoda 1 021
tvrdost podle Brinella: 900 kp/cm2 HC 60 DIN 5364
tepelna stalost podle Mertense: 52 °C DIN 53 458
tepelna odolnost: az -30°C a+130 °C

index lomu pi 20 °C: 1,46 DIN 53 491
teplota zpracovani: od 16 °C

idealni teplota zpracovani: cca 20 °C

objemové smrgni: 6,8 %

Lici formy jsou fiznych tvaéi — kvadratické 60 x 60 x 30 mm (52 401), 90 x SOxmm (52
402), 90 x 60 x 30 mm (52 406), 150 x 60 x 30 m&h4B7), 135 x 90 x 45 mm (52 408),



pulkulaté 120 x 80 x 40 mm (52 411), ozdobna formmkaule 36 mm @ (52 417) a
osmihran (52 418).

Tato pracovni doporweni jsou z hlediska vyrobce nezavazna, nethdento nema zadny

vliv na konkrétni zpracovani, jez musi byt grizpiasobeno gFisluSnym okolnostem.



