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Polyesterovacira lici prysky rice 51011 -51014
Polyesterovacira lici prysky rice je bezbarva, jako skiatira polyesterova pryskyfice,
ktera je jiz piredurychlena kobaltem, takZe se nasledrsméSuje uz jen s pastovitym
PGR-vytvrzovacim prostredkem. Vzniknou tak nadherné transparentni odlévané
vyrobky, do nichZz mohou byt zality imerzni metodoudekorativni predmety.

Polyesterovacira lici prysky rice se pouziva pedevsim k vyrakEni privéski ke kli¢am,
tézitek (Paperbags) nebo pihlednych bloki z lici prysky¥rice, do nichZz mohou byt
vloZeny mince, dopisni znamky, fotografie, kamenymnusle nebo dalsi libovolné
dekorativni piredmeéty, napi. kancela‘ské sponky, Srouby, jehly, elektronické satastky,
spinate atd. Vzniknou tak nadherné pryskyriéné bloky, které mohou byt pouzity pro
prezentaci a sodasré i pro ochranu velmi kiehkych dili a slouZit tak sokasné

k propagaci i dekoraci. Vyhodou tohoto jedin€éného materialu je to, Ze jej Ize naplnit do
forem nejriznéjSich tvari. Zajimavé je také to, Ze pryskyice mize byt obarvena podle
vSech moznych pani a napadi. Existuje rovnéz moznost napléni pryskyrice do
specialnich forem, nag. latexovych, v nichz lze vyrobit ,skle€né“ p asobici Sachove

figurky.

Technika odlévani

Pracovni plochu je vhodnéikryt umélohmotnou folii, aby bylo moZzno snadno odstranit
pryskyrici, ktera se fi nalévani rozlije. Na folii se postavi lici formjajiz velikost je
prizpasobena vybranému dekorativnimitegmetu.

Odlévani pednetu se ve wtSing pripadi provadi tivrstvou metodou. Nejive se nalije slaba,
priblizné 4—6mm zakladni vrstva. Na ni se vilozi dekoratphedntt, ktery se pelije
pryskyrici. Pritom se forma vyplini prysKici ze %. Po vytvrzeni této vrstvy se nalije §est
vrchni vrstva, a to tak, Ze se forma plund preplni — vrchni vrstva pryskige je jakoby
trochu vypoukla. To jeiezité proto, Ze nahoru na prysky bude pak navinuta rozfroveé
vhodna kryci folie (51 126), kter&gkryje celou jeji plochu. Poté se folie zatigjakym
hladkym gednttem,¢imz se uSét spousta nAmahyimasledném brouSeni. Polyesterové
pryskyfice maji tu vlastnost, Ze jsoti pytvrzovani na vzduchu lepkavé a maji lehce yinit
povrch. Diky poloZzené kryci folii je povrch hornistvy pryskyice hladky jako zrcadlo a
nelepi. Po vytvrzeni Ize folii z pryskge snadno stdhnout.



Odlévani do polyesterové pryskiice

Pro techniku odlévéani je nutno vybrat formu, kteeaselikost hodi k vybranému
dekorativnimu pedn®tu. Pouzije-li se k tomu lici forma, je na ni vyZea i objemovy obsah.
Pokud se jako forma pouzije jinygamét, musite si nejidve ,zmefit", tzn. zcela naplnit
vodou, ktera se nasleglprelije do odndrky. Na stupnici odrérky Ize odeist spotebu
materiélu. Je-li dekorativnitednt vodtodolny, je mozno jej do #iené formy vioZit téz,
spoteba materialu se tak snizi. Eedmeta, které takto pouzit nelze, je nutno Zjikbu

spotebu materialu snizit dle odhadu (objeregnetu od€ist od potebného mnozstvi

pryskyice).

Lici pryskyfice ma o #co WwtSi specifickou hmotnost nez voda, protorgba vynasobit
zjisténou spatebu materialu hodnotou 1,1¢iKad: je-li stav vody v odirce 225 ml,

spoteba materialu vyjdefiblizn¢ na 247 g (225 ml x 1,1).

Pred nalévanim pryskice je teba formu vysusit hatkem a zevnitrovnongrné vytiit
slabou vrstvou formovaciho sepéméo prostedku (51101). Separmai prostedek maizové
zabarveni, a diky tomu Ize snadno zjistit, kterétanjes natena nejsou. Asi po deseti
minutach dojde k zaschnuti a je mozngitza nalévanim prvni vrstvy pryskge.

Odlévani vyrobk se provadi &Sinou tivrstvou metodou, fjitemz na zakladni vrstvu je
zapotebi fiblizné 60 g materialu. Toto mnozstvi se vztahuje ke Zmému gikladu, kdy je
forma zalévana 247 g hmoty. Z&kladni vrstva @anbyt @iblizné 4—-6 mm silna.

Za timto &elem je teba smichat odpovidajici mnoZstvi prysgg s vytvrzovacim
prostedkem a tuto sis nechat odstét, dokud z ni neuniknou vzduchovéryuzniklé pi

michani smsi. Poté se pryskice nalije do formy.

Je-li dekorani predn®t lehky a mohl by se vznaset, je mozno jej polititied na zakladni
pryskyfi¢nou vrstvu. S touto vrstvou jeégrdmét po vytvrzeni pevéispojen. Je-li dekotai
predmit t€ZSi a do pryskijce by se ,ponil”, je vhodné jej polozit na vrstvu pryskige

teprve po jejim vytvrzeni.



Po smichani pryskice a vytvrzovaciho prosdku je snis Zlutozelena — toto zbarveni
znamena, Ze doslo ke spravnému vigwid sngsi. Po zrosolovahi, respektive vytvrzeni, je
vrstva smdsi opEt ¢ira. Pak na ni lze vlozitipdnet, piipadré nalit dalSi vrstvu, Kemuz bude
zapotebi @iblizné 120 g snisi.

Vkladani dekorativniho predmétu

Pri vkladani dekorativnihoipdnttu je feba dbat na to, aby byl tenttegmét nasngrovan

svou hezkou, tedy licovou stranou k hladkému dmonyo To ma tu vyhodu, Ze pak je mozno
odlévany vyrobek (pryskicny blok) opaitit jeS& barevnou kryci vrstvou — namisto jiz

zmingné bezbarveé kryci vrstvy.

Po vytvrzeni 2. vrstvy lici pryskice se smicha zbyvajicich 67 g pryskg s fiblizné 75 g
vytvrzovaciho prosedku a srss se nalije do formy az po okraj, aby se na ni moldsleda

polozit kryci folie.

Pak je teba nechat odlévany vyrobek fepbradre dodatén¢ vytvrdit, minimalré po dobu
jednoho dne. Vyrobek séigom nepatra smrskne, dikgemuz se pak da snagjinvyjmout

z lici formy.

Odlity vyrobek se nejidve oddli od formy. Nejsnadkji se to da provést tak, Ze se postranni
plochy formy od vyrobku trochu odtahnoui ®m je dole patrné, na kteréem migese

forma na vyrobku ulpiva. K o@téni plochy dna od formy je vhodné poloZzit vyrolmek
mekkou latku tak, aby dno formy sifovalo vzhiru. Pak zatl&t prsty proti dnu formy, které
se timto zpsobem od vyrobku oct.

Po této procedie je vyrobek opattvyklepava do dlaf) piicemz se od & forma postupia
odctluje. Toto je teba opakovat vicekrat, dokud neni mozno vyrobekgaehopit prsty a
vytahnout jej z formy.

Zbytky separéniho prostedku, které ulgly na vyrobku, se omyji pod tekouci vodou. Po
usuSeni vyrobku je vhodné obrousit jeho hrany bnospapirem. Odlity vyrobek se obruSuje
opatrré krouzivymi pohyby na kousku hrubého brusného papio zrnitosti 120. Proces
obruSovani se opakuje jg¢$ednou, s jemgSim brusnym papirem — o zrnitosti 220. Kdyz je
hotova tato hruba prace, vyrobek gelousi patti, jemnym vododolnym brusnym

papirem — o zrnitosti 400. Vyrobek i brusny papigjtom vhodné navléit vodou. Konéné



brouseni naisto se provadi extra jemnym brusnym papire@emnym pro brouseni za mokra,
0 zrnitosti 600 (51 131).

Po brouseni je blok z lici pryskige téngi hotovy, ma ovsem jeStnlénou barvu.
Transparentndiry vysoky lesk ziska teprve po vylést leSticim krémem (51 116). Krém se
nanese na tkky vinény hadik a vyrobek se lesti krouzivymi pohyby tak dlouba,je zcela
Ciry a leskly. V té chvili je prace hotova.

Pokyny ke sn&Sovani

Spravné smichani pryskge a vytvrzovaciho progdku se provadifpsnym odvazenim
jednotlivych komponetit NiZSi mnoZstvi vytvrzovaciho praéstiku zpomaluje vytvrzeni a
krome toho mize zpisobit dlouhodobou lepivost povrchu, zatimédip velké mnozstvi
vytvrzovaciho prosedku vede k §iliS rychlému vytvrzen a vyrobek je pakekky, a nize

dokonce popraskat.

Vytvrzovaci prosiedek je teba do pryskijce grimichat pomalu a péivé. Fitom je teba se
vyvarovat vzniku bublin a hotovou $mpak nechat kazdopad2—3 minuty stat, aby

piipadré vnikly vzduch mohl ze sisi vyprchat.

Pridané mnoZzstvi vytvrzovaciho préstiku je minimald 0,6 % a maximakh3 %. Poitebné

mnozZstvi vytvrzovaciho prastdku Ize odvazit nebo zjistit na zakégdho vytlaeni z tuby.

Dilezité upozorréni: Nikdy nesmichejte s vytvrzovacim prieddkem cely obsah pryskge

z nadoby!

Tabulka s Udaji o snEsi

VSechny Udaje se tykaji prysikge o teplot cca 20 °C. Proto jeidezité, aby byla pryskice
skladovana neustale v teplé mistnosti. JelikoZ mgkptice Spatnou tepelnou vodivost,
zaheje se (obzvlaSv zimnich ngsicich) @i pokojoveé teplot teprve khem rékolika dni.
Existuje vSak moznost jak pryskgi zahrat rychleji. Nadobu otéit (velmi dilezité!) a dat ji
asi na 10 minut do hrnce s horkou vodou. Voda Bkaioyt pledem zatéta na fiblizné 60—
80 °C. Po zattati se nddoba z vodni lazmyjme a pryskiice se promicha michacictykou
tak, aby ndla jednotnou teplotu. Pak by prysice nela jeSt alespa po dobu 60 minut

chladnout, aby i zpracovani rla pokojovou teplotu.



Polyesterovadira |vySka | mnoZstvi doba doba nalévané
lici prysky¥ice |vrstvy |vytvrzovaciho |pouzitelnosti |vytvrzeni vrstvy
prostiedku
100 mi 3—4 mm 25 % 40 minut 90 minut &kladni
vrstva
5-6 mm 2,0 % 30 minut 60 minut druha vrstva
7-8 mm 15% 25 minut 30 minut treti vrstva

Vyska vrstev mMize byt pochopiteizmenéna. Zakladni vrstva byva obvykle 4-6 mm silna.

viN s

vrstvy o sile 8 mm mnozstvi vytvrzovaciho piesku zredukovano naiplizné 1,5 % , jinak
se pryskyice na zaklagireakce pilis zalieje. Ritom je feba mit na pasti i to, Ze i naliti
2. a 3. vrstvy musi byt mnoZstvi vytvrzovaciho pifesgku zredukovano z tohddbdu, ze se
pryskyfice vlivem dive nalité vrstvy dodate¢ zalfeje, a tim se urychli vytvrzovani dalSi

vrstvy pryskyice.

Pokud by ngl byt vytvoren velmi vysoky blok, je pryskici mozno od druhé vrstvy nalit az
do vySky 10-12 mm. MnoZstvi vytvrzovaciho piedku se fitom musi zredukovat na 1,0 az
1,25 %, jinak se pryskice @iliS zalieje. Navic je nutno zchlazovat formu zven nejlépe

tak, Ze se postavi do nadoby se studenou vodad, éstabi reatni teplo pryskiice.

Je-li pryskyice g vytvrzovani filis horka, niize dojit k naptovym trhlinam. Pryskiice je
Spatny tepelny vodi Vznikne-li nagiklad po naliti teti vrstvy snisi v oblasti peliti vysSi
teplota, niize nova vrstva klesnout dolDéje se tak ale nepravidélm nekontrolovad
nektera mista jsou horkagkterd Zistanou chladna. Tak dochazi v pryiskgém bloku

k pnuti, které ve fortzpisobi mikroskopické trhliny v podémegijemns zietelnych
stiibritych ,nitek”. Proto by mdly byt vétSi vyrobky vytvéieny s menSim mnozstvim
vytvrzovaciho prosedku a konstantnochlazovany. Odtvrté vrstvy stai pridat pouze 0,8—
0,6 % vytvrzovaciho prostdku, u dalSich vrstev pak jen 0,6 %.

Obarveni pryskyrice
Polyesterovdira lici pryskyice miZze byt obarvena tébnovacimi barvami na pryaky50
116) , které jsou hlitransparentni, nebo néptedné. Tyto barvy se daji vzajegnsmichat.



Transparentni barvy: 05 zlatozZluta, 1li€diove ¢ervend, 21 tmavomodra, 29 modrozelena.
Neprahledné barvy. 08 s¢tle cervend, 10 tmavervend, 23 gedre modréd, 38 travay
zelena, 47 zluta, 54 bda, 68 bild a 78erna.

Tonovaci barvy jsou velmi intenzivni, proto b¢lmbyt k obarveni pryskyce pouzito vzdy

pouze malé mnoZstvi barvy.

Dilezité upozorréni: Neprihledné barvy se pouZzivajétéinou k obarveni posledni vrstvy
pryskyice, ktera sotasre slouzi jako zakladova desfa pro dekorativniigdnet. V pripadc
pouZziti forem, nafiklad polokoule, se transparentni barvode@buze posledni vrstvaiiP
pohledu shoraisobi cely vyrobek bare¥natkoli byla barvou naena pouze posledni vrstva

— to je patrné jenippohledu ze strany.

Cisténi
Nevytvrzena polyesterova prysige mize byt z pracovnich nasttiop z rukou odstrama

pomoci specialniho prasdku Harz-Reiniger (Entferner) (51 111).

Zvlastni pokyn: V pripact zpracovani pryskjce v uzavenych mistnostech musi byt
zajiS€no dostatené &trani a odetravani.

Dilezité upozorréni: Vytvrzovaci progiedek je snadno zapalny, nesijipdo kontaktu
s ote¥enym oh#m. Nesmi zasahnoutioV pripadt zasazeni& okamzit dikladns vymyt
Cistou vodou a vyhledat I1éka Polyesterovotirou lici pryskyici nemichat ani nedit

S cizimi latkami.

Bezpenostni pokyny

Lici pryskyfice obsahuje styrenifpracovani vznik4 zapach podobny svitiplynu)rkie

pii vdechnuti zdravi Skodlivy (drazdéiaa kazi) — proto je pi zpracovani nutno zajistit dobré
odwtravani! Nevdechovat vypary. Vyvarovat se kontaktima a pokozkou. # polknuti
okamzit vyhledat lékéskou pomoc a ukazatiplusnou etiketu vyrobku. Uchovavat mimo

dosah dti. Lici pryskyice je zapalna!

Technickeé udaje



Vytvrzena pryskjice je pevna, odolna proti chemikaliim, woal potrnostnim podminkam,
navic je vysoce izolujici, vrstva o tlaie® 1 mm je odolna proti elektrickémuipaizu do
zhruba 10 000 vait

hustota (spec. hmotnost): 1,126

bod vzplanuti: cca 34 °C

pevnost v tahu: 55 MPa DIN 53 444
pevnost v ohybu: 90 MPa DIN 53 452
modul pruznosti zkouSka ohybem: 3 500 MPa DEMI57
razova houzevnatost: 8 kp/cmz DIN 53 453
pevnost v tlaku: 1 600 kg/cm?2 -P1406 b — metoda 1021
tvrdost podle Brinella: 900 kp/cm2 HC 60 DIN 5364
tepelna stalost podle Mertense: 52 °C DIN 53 458
tepelna odolnost: az -30°Ca+130 °C

index lomu pi 20 °C 1,46 DIN 53 491
teplota zpracovani: od 16 °C

idealni teplota zpracovani: cca 20 °C

objemové smr#&ni: 6,8 %

Lici formy

- kvadratické 60 x 60 x 30 mm (52 401), 90 x 90 x@t (52 402), 90 x 60 x 30 mm
(52 406), 150 x 60 x 30 mm (52 407), 135 x 90 w5 (52 408)

- pulkulaté 120 x 80 x 40 mm (52 411)

- 0zdobna forma polokoule 36 mm @ (52 417)

- osmihran (52 418)

Dalsi informace o zpracovani licich prysgicynajdete v knize ,Lici pryskyce — zakladni
techniky“ (05 110).

Tato pracovni doporweni jsou ze strany vyrobce nezavazna, netdento nemize jinak
nijak ovlivnit konkrétni zpracovani, které je vzdy nutno prizpiasobit prislusnym

okolnostem.



